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Artykut nie omawia perforowania na maszynach drukarskich z agregatem perforacyjnym, chociaz w wielu aspektach technologia

Pare stow o perforowaniu.

jest zbiezna.

Wielokrotnie otrzymujemy pytania dotyczace perforacji znaczkdéw z najbardziej ciekawego i
trudnego do opracowania okresu lat 1958-64, ktory jest zbyt mato lub w ogdle nieprzebadany.
Niestety, jeden z najlepszych badaczy tego okresu, Emil Karzetek juz odszedt, a bylby niezwykle
pomocny. Faktycznie, by sie w tym wszystkim potapa¢ koniecznym jest dostep do duzej ilosci
materiatu (arkuszy), jak rowniez posiadanie wiedzy o maszynach perforacyjnych, ich danych
technicznych i mozliwosciach technologicznych, narzedziach perforacyjnych - ich budowie, naprawie,
mozliwosci zestawiania igiel, a takze o znakach drukarskich na arkuszach, stuzacych perforowaniu.
Moje poszukiwania publikacji o tych problemach sg znikome. Pytani eksperci filatelistyczni nabierajg
wody w usta, gdyz fatwiej napisa¢ "usterka perforacji" - co nie zawsze jest prawdag - niz zbada¢ i
opisa¢ przyczyne tejze. Zatem, co mozna uznaé za "usterke perforacji"? By na to pytanie
odpowiedzie¢, zapoznajmy sie z o6wczesng technikg perforacji, a dokfadniej ze stosowanym
narzedziem perforacyjnym (il.1.).
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il.1. Schemat pogladowy narzedzia perforacyjnego.

Ruch posuwisty pionowy obudowy ruchomej zapewnia zespoét két zebatych i naped mimosrodowy. Do
obudowy przymocowana jest ptyta mocujgca (il.3.). W ptycie tej wykonane sg otwory o bardzo duzej
doktadnosci. W nich osadzone sg igty (il.2.) w uktadzie zgodnym z projektem. Otwory te sg doktadnie
spasowane z otworami prowadzgcymi w zespole stabilizacyjnym (il. 1. pkt 4-6) oraz wycinajgcymi w
matrycy.
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il. 2. Igta o srednicy 0,9 mm. Barwne paski na igle $wiadczg o wysokiej temperaturze, jaka sie wytwarza w trakcie
perforowania.



Ptyta mosiezna i filcowa stuzy przede wszystkim do ttumienia uderzenia obudowy ruchome;j i ptyty
mocujgcej o plyte stabilizacyjng. Jak wielkie dziatajg sity, niech swiadczy fakt, ze prace perforéwki w
trakcie perforowania trzech arkuszy réwnoczesnie, stycha¢ byto w drukarni pocztowej we Wroctawiu
przez pie¢ kondygnacji budynku.

i.3. a) przyktadowy ukfad otworéw w ptycie mocujgcej, wykonanej
na 20 uzytkéw. Ukiad ten jest identyczny z uktadem otworéw w
matrycy,

b) przekrdj poprzeczny otworu w ptycie mocujgcej. Wtozona
igta jest dociskana i unieruchamiana przez zespolenie piyty z
obudowg ruchoma. Unieruchomione iglty stanowig tzw. grzebien,
ktérego ksztalt moze by¢é modyfikowany, jednak w ramach danego
uktadu otwordw,

c) przekroj poprzeczny otworu w matrycy. W dolnej czesci
otwor jest fazowany w celu lepszego odsysania wycigtych krazkéw
papieru.

Dla kazdego zaprojektowanego formatu i wymiardow uzytku
wykonuje sie odrebny zespot perforacyjny (ptyta mocujaca+zespot
stabilizacyjny+matryca).

Na kohncowy efekt perforacji, zasadnicze znaczenie ma jakosc
zespotu perforacyjnego. Sa jednak inne, réwnie wazne czynniki, do
ktérych zaliczy¢ nalezy:

- zespot napedowy (il.4.).To wiasnie tu reguluje sie m.in. wielkos¢ i
szybkos¢ posuwu papieru, czestotliwosé oraz gtebokos¢ uderzenia
grzebienia (zalecane zagtebienie igly w otworze matrycy wynosito
0,6 mm),

- jakos$¢ papieru, a precyzyjniej, wtasciwa regulacja perforéwki
wzgledem perforowanego papieru. Otéz, w przypadku
perforowania:

a) papieru niepowlekanego, sita nacisku zalezny od grubosci, a w
zasadzie od sztywnosci i odpornosci papieru na przepuklenie

(il.5.).

Przepuklenie - wg PNEN ISO 2759:2005 - jest to maksymalna

wytrzymato$¢ pojedynczego arkusza papieru lub tektury il. 4. zespot napedowy perforowki
na jednorodne cisnienie, dziatajgce podczas oznaczania prostopadle do Kroll&Co.

powierzchni arkusza),



b) papieru cienkiego, sita nacisku musi by¢ szczegdlnie dobrana bowiem, zbyt mocny nacisk
powoduje wyrwanie papieru z miejsc poza obszarem perforacji, a zbyt niski skutkuje czesciowo nie
wycietymi otworami (il.6.),

c) papieru powlekanego, nacisk jest zdecydowanie najwyzszy wzgledem grubosci papieru. Wynika to
z twardosci danej powtoki.

Kolejnym, jest czynnik ludzki, czyli m.in. wtasciwe wyszkolenie maszynisty, zespotu naprawczego
czy operatora wykonujgcej perforacje.
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il.5. efekt Zle dobranego il.6. efekt zbyt matego (u gory) i zbyt duzego
papieru do nacisku (na dole) nacisku.
i posuwu.

Najczestsze usterki perforaciji.

Usterka perforacji, to wyrazenie oznaczajgce koncowy efekt wykonania perforacji niezgodnie z
przewidziang dla danego produktu technologig. W przypadku znaczkéw, to niewtasciwe (niezgodne z
zamowieniem) wyperforowanie obszaru znaczka (np. inna miara, wady produkcyjne).

Do najczesciej spotykanych nalezy: B, ]
a) nieréwne (nie w linii) ich wyperforowanie (il.7.), G m Y ) q M ’ ® 0 o

0.7mm T {10.5mm

b) nierbwne odlegtosci miedzy
wycietymi otworami (il.7.).Przyczyng il.7. fragment perforacii zn. 826
tego stanu (pkta oraz b) jest
wypracowanie zespotu
perforacyjnego. Praprzyczyng w
wiekszosci przypadkéw jest
perforowanie na raz wiecej niz
jednego arkusza, co powoduje
dewastacje gornych krawedzi
otworéow w matrycy, a nastepnie
otworéw w plycie stabilizacyjnej. W
efekcie tego, w trakcie docisku igta
wygina sie, wycinajgc otwory w innym
niz zaktadano miejscu i powoduje W 8. brak perforacji - jednego uderzenia grzebienia
ten sposoéb dalszg ich dewastacje,

c) brak fragmentu perforacji (il.8.). Przyczyng moze by¢ przede

wszystkim zta regulacja maszyny, "gapiostwo" operatora w g g_’%
podawaniu arkusza do perforacji, niewtasciwe zestawianie i E
igiet w grzebieniu, ! k3

d) podwdjna (wielokrotna) perforacja (il.9.). Przyczyng moze by¢:  : ; = | 4905
nlevyiascw\_/a regu!aqa uderze_:n grzebienia yvzgledem posuwu e s an s s s et
papieru, niewtasciwa regulacja posuwu papieru adekwatna do } g 1928 ROGZNICA UTWORZENIA PP 1988

jakosci papieru, powodujgca nieréwnomierne przesuwanie
catego arkusza, zwlaszcza w przypadku matych grubosci
(gramatur) papieru,

e) wiekszy, niezgodny z technologig otwér perforacyjny (il.10.).
Przyczyng byto rozwiercenie otworu na wiekszy i wstawienie e

il.9. podwdjna pozioma perforacja
|
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nowej - o wiekszej $rednicy - iglty. Stalo sie to
najprawdopodobniej na skutek uszkodzenia otworu w matrycy
i pilnej potrzeby naprawy wtasnym sumptem,

f) brak otworu perforacyjnego (il.11.). Przyczyng jest brak iglty
(btad maszynisty) lub jej pekniecie w trakcie perforacji.
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: ® il.10. otwor perforacyjny 1,8 mm, z
Peocccecsceccccscoce oooooo> charakterystycznym  dia = otworu

° ° rozwiercanego brakiem kragtosci.
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il.11. brak otworu perforacyjnego



