PRZYCZYNEK DO STUDIOW NAD ZNACZKIEM 2000000 MK

W literaturze filatelistycznej brak dotychczas nie tylko szczegétowego
opracowania znaczka wartosci 2000000 mk, ale brak nawet obszerniejszych o nim
wzmianek. Mam wrazenie, ze gtdwng przyczyng tego stanu rzeczy byt jego wysoki
nominat. W momencie wycofywania z obiegu arkusz kosztowat rownowartosc¢ 22,22
dol., aby w roku 1938 (katalog Witkowskiego) dojs¢ do ceny 94,50 dol. Jesli za$ sie
zwazy, ze przed przystgpieniem do jakichkolwiek powazniejszych opracowan trzeba
przebadac przynajmniej kilkanascie arkuszy, jesli doda¢ do tego, ze masowka tego
znaczka zupetnie nie istnieje, gdyz egzemplarze stemplowane byly zawsze drozsze
od czystych, stanie sie zupetnie zrozumiate, ze bardzo mato kogo byto sta¢ na tak
znaczny wydatek. Wprawdzie w czasie ostatniej wojny nierozprzedane zapasy
zostaty zrabowane z Muzeum Poczt i Telegraféw, ze zrozumiatych jednak wzgledow
trafity one przede wszystkim za granice. Wynika z tego, ze zbieracze w kraju ani
przed wojng ani obecnie nie mieli moznosci powazniejszego zajecia sie tymi
znaczkami, przede wszystkim z braku materiatu.

Przed paru laty udato mi sie uzyska¢ wglad w stare zapasy jednej z najwiek-
szych na Swiecie firm filatelistycznych, gdzie m. in. znalaztem 48 petnych i mnigj
wiecej drugie tyle zdekompletowanych arkuszy znaczka 2 000 000. Z materiatu tego,
po szczegotowym zbadaniu, wybratem 4 rdéznigce sie pomiedzy sobg arkusze
kompletne oraz gérng potowe arkusza zdekompletowanego, ptacac po 4,50 dol. za
arkusz, czyli niespetna 5% ceny z 1938 r. Arkusze pozostate stanowity duplikaty na-
bytych. W ubiegtym zas roku, dzieki uprzejmosci p. dyr. Z. Bokiewicza, miatem
moznos¢ zbadania dalszych 32 arkuszy, witasnos¢ firmy Continental Stamp Sup-
plies Ltd. i w rezultacie nabycia dalszych 3, w tym jednego bez znaczka nr 100.
Niezaleznie od tego zbadatem 7 arkuszy stanowigcych wtasnos¢ kolegéw
klubowych.

W sumie zatem prace mojg opieram na 7 % arkuszach wiasnych, wspartych
przebadaniem 81 dalszych arkuszy duplikatow.

Dazeniem moim bedzie préba ustalenia zaréwno budowy jak i doktadnej liczby
form, uzytych do druku omawianych znaczkdw.

Arkusze znaczkéw 2 000 000 drukowano metodg cynkotypii (dzis chemigrafii).
Przygotowanie formy drukarskiej za jej pomocg obejmuje kilka faz, a mianowicie:

a) zatwierdzony rysunek znaczka zmniejsza sie metodg fotograficzng do
odpowiedniego wymiaru (zawsze jednak znacznie wiekszego od definitywnego
znaczka), przenosi na ptytke cynkowg i wytrawia, uzyskujgc w rezultacie pojedynczg
kliszke zwang popularnie pramatrycg (odwrocony pozytyw),

b) z pramatrycy wykonuje sie tyle odbitek, ile ma by¢ znaczkéw w sektorze,
nastepnie zas nakleja sie je na papier w uktadzie ostatecznym i po ewentualnym
dodaniu liczb rozrachunkowych otrzymuje plansze (pozytyw),

c) plansze fotografuje sie w formacie zmniejszonym do definitywnego wymiaru
tylekrotnie, ile ma by¢ sektoréw w arkuszu drukarskim, a nastepnie uzyskane w ten
sposob btony fotograficzne skleja otrzymujgc matryce (negatyw),

d) wreszcie kopiuje sie matryce na ptyte cynkowa, ktdra po wytrawieniu staje
sie ostateczng forma drukarska czyli kliszg chemigraficzng (odwrocony pozytyw).

Jak wiadomo kazda metoda powielania pocigga za sobg pewne deformacje
(usterki), wynikajgce z niedoskonatosci materiatdw, niemoznosci Scistego
kontrolowania niektérych proceséw, zwtaszcza chemicznych, a takze ludzkich
pomytek. | tak:

1) przy fotograficznym przenoszeniu rysunku powstajg pewne dodatkowe ciem-



ne kropki, plamki i kreski w miejscach nie pokrytych doktadnie emulsjg, a takze w
wypadkach dodatkowych zakaleczen oraz analogiczne usterki bezbarwne, na skutek
dostania sie zanieczyszczen pomiedzy btone a ptytke,

2) przy wytrawianiu, w zaleznosci od szybkosci przebiegania procesu, a takze
gtebokosci trawienia, pewne delikatne elementy rysunku ulegajg deformacii,
Scienieniu, a nawet zanikajg zupetnie,

3) przy druku wreszcie mogg zawsze powstac¢ niedobicia (niedostateczny ttok
lub tez niedoktadne zasilenie farbg), zalania, zabrudzenia i wreszcie ,bable".

Termin ,bagbel", zaproponowany przez p. Witolda Horaina w n-rze 4 ,Filatelisty"
z ub. r., uwazam za swietny przede wszystkim dlatego, ze charakteryzuje on bardzo
doktadnie powstanie i nature tej usterki. Przyczyng jej bowiem jest zawsze
uformowanie sie na ptycie wzniesienia, uniemozliwiajgcego doktadne przyleganie
papieru do formy. Papier, podparty w danym punkcie, tworzy jakby namiot, stozek
czy wtasnie bagbel i w rezultacie nie odbiera farby w najblizszym otoczeniu. W wyniku
zas otrzymujemy plame z ciemng plamkg wewnatrz.

Przyczyny bagbli mogg by¢ przejsciowe (np. grudka zaschnietej farby) lub state
(np. wypietrzenie, spowodowane skaleczeniem ptyty), zawsze jednak zmieniajg one
w trakcie druku swodj wyglad na poszczegdlinych arkuszach, cho¢ czasem w mini-
malnych granicach. Pierwsze z nich mogg nawet samorzutnie zaniknac.

*

Z rozwazan tych wyraznie wynika, ze we wszystkich uprzednio opisanych fa-
zach przygotowan form do druku znaczkéw metodg cynkotypii, nalezy sie spo-
dziewac powstania swoistych usterek. W zalezno$ci za$ od tego, w ktorej fazie po-
wstawaty, podzielimy je na 4 grupy:

aa) usterki pramatrycy — ktére beda sie powtarzaty na wszystkich znaczkach
wszystkich arkuszy, a zatem bedg mozliwe do stwierdzenia tylko w poréwnaniu z
oryginatem lub fotografia ostatecznego projektu. Oczywiscie w wyjgtkowych wy-
padkach przygotowania wiecej niz jednej pramatrycy (jak np. dla znaczka 15 fen. z
roku 1919 lub 30 gr z r. 1925-31) umieszczenie odbitek z nich na jednej, wspdinegj
planszy spowoduje powstawanie typow,

bb) usterki planszowe — pojawiajgce sie zawsze na tych samych polach
wszystkich sektoréow,

cc) usterki matrycowe — odrebne dla kazdego sektora i state co do potozenia w
odpowiednich sektorach, drukowanych wszystkimi formami,

dd) usterki form — charakterystyczne dla poszczegoinych arkuszy,
drukowanych tylko jedng, dang formg drukarska.

Jesli zatem uda nam sie uzyskac z kilku zrédet odpowiednio duzg liczbe arku-
szy (np. 1% naktadu) i sposréd nich wybraé tyle roznych, aby mozna byto z duzym
prawdopodobienstwem zatozyC, ze reprezentujg one wszystkie sektory wszystkich
form drukarskich, to biorgc teoretycznie, odszyfrowanie budowy samych form nie
powinno nastrecza¢ wiekszych trudnosci. W praktyce jednak sprawe niepomiernie
komplikuje czynnik zupetnie nieobliczalny, a mianowicie retusz.

Sprobujmy wybraé metode, ktéra pozwalataby na szybkie i pewne ustalenie,
ktore arkusze mozna uwazac za identyczne, czyli pochodzgce z tego samego sekto-
ra jakiejs okreslonej formy. Jesli bowiem uda nam sie uporzadkowaé caty bedgcy w
dyspozycji materiat arkuszowy pod tym katem widzenia, to wystarczy wzig¢ na-
stepnie po jednym arkuszu z kazdej grupy, aby zebra¢ wszystkie, znajdujgce sie w
danej partii arkusze rozne. Kazdy z nich bowiem bedzie stanowit odbitke albo
réznych sektoréw tej samej formy, albo tez analogicznych lub odmiennych sektorow
réznych form.

W poszukiwaniach swych zwréémy przede wszystkim uwage na te czesci
arkusza, w ktorych wystepowanie retuszu jest najmniej prawdopodobne, a wiec na



marginesy. Jest bowiem rzeczg zupetnie oczywistg, ze poczcie moze zalezeC
wylgcznie na mozliwie absolutnej identycznosci znaczkéw, stuzgcych za dowdd
uiszczenia optaty za jej Swiadczenia, natomiast sprawa wyglgdu napiséw na
marginesach jest dla niej zupetnie bez znaczenia.

Oczywiscie podstawg najlepszg bytyby znaki markacyjne, umieszczane recznie
na kazdej formie. W razie jednak ich braku (jak w danym przypadku), pozostajg nam
liczby rozrachunkowe i otaczajgce je kreski.

*

Posiadany przeze mnie materiat, przeanalizowany zgodnie z powyzszymi zato-
zeniami, pozwala na stwierdzenie wystepowania arkuszy o nastepujgcych cechach
charakterystycznych:

1) w kreskach, otaczajgcych liczbe ,20 000 000" nad 1 znaczkiem wystepuje
pomiedzy krotkimi kreskami 5 a 6 — mata kropka u dotu; natomiast miedzy 9 a 10 —
kropka u gory. W dalszych rozwazaniach bede oznaczat te arkusze symbolem ,2"
(20 000 000 z pominieciem zer),

2) w liczbie 60 000 000 nad 3 znaczkiem pigte zero posiada Sciecie z lewej
strony. Symbol arkusza ,,6",

3) w liczbie 140000000 nad 7 znaczkiem pierwsze zero jest Sciete u gory z
prawej. Symbol arkusza , 14",

4) w kreskach otaczajgcych liczbe 180 000 000 nad 9 znaczkiem pierwsza
kreska ma wciecie z lewej. Symbol arkusza ,18".

Nalezatoby jeszcze zastanowic sie, czy deformacje te nie sg wynikiem zastoso-
wania kilku réznych rysunkow liczb rozrachunkowych, dostawianych kazdorazowo
badz do planszy przed sporzgdzaniem nowych matryc (jak to miato miejsce przy
znaczkach widokowych z r. 1925), badz tez, juz po sfotografowaniu, w formie bton,
kopiowanych wraz z matrycg na ptytach cynkowych. Przeczg temu jednak dwa fakty:

1) we wszystkich arkuszach potozenie liczb, jak rowniez odstepy od znaczkow
skrajnych sg catkowicie identyczne oraz

2) drugie zero liczby 200 000 000 nad 10 znaczkiem jest stale znacznie wyzsze
od sasiednich, co absolutnie nie moze byc¢ celowe.

Z analizy powyzszych obserwacji wynika pierwsze ustalenie zasadnicze, a
mianowicie: do produkcji znaczka o nominale 2 000 000 marek przygotowano tylko
jedna plansze.

Przystepujac z kolei do rozwazan nad budowg form (a co za tym idzie i arkuszy)
drukarskich, nalezy na wstepie stwierdzi¢, ze mogg tu wchodzi¢ w gre tylko
nastepujgce kombinacje regularne:

A) jedna forma czterosektorowa. Biorgc jednak pod uwage, ze trudno sobie
wyobrazi¢ maszyne do druku z ptyt ptaskich, przystosowang do formatu arkuszy,
sktadajgcych sie z czterech sektoréw, ustawionych w jednej pionowej (lub poziomej)
kolumnie, mozna $miato przyjg¢ ukfad o formie 4-bloku za jedynie mozliwy,

B) dwie formy dwusektorowe oraz

C) cztery formy jednosektorowe.

Kombinacje nieregularne (jak np. dwie formy, z czego jedna trzysektorowa, dru-
ga zas jednosektorowa) odrzucitem z géry, jako bardzo mato prawdopodobne. Na-
lezatoby jednak do nich wrdci¢, gdyby sie okazato, ze nie zachodzita tu Zadna z kom-
binacji regularnych.

Dociekanie, czy i ktéra z kombinacji regularnych znalazta zastosowanie w
danym wypadku, rozpoczniemy od analizy perforacji. Jak nam bowiem wiadomo z
katalogow, znaczki te zgbkowano grzbieniowo.*

Gorna listwa maszyny zgbkujgcej grzebieniowe uzbrojona jest w gty
perforacyjne ustawione w jednej dtugiej linii, od ktorej w regularnych odstepach,
odpowiadajgcych formatowi znaczkéw, odchodzg krotkie linie boczne. Catos$é
przypomina wygladem raczej grabie niz grzebien. Dzieki takiej konstrukcji, jedno



uderzenie listwy zgbkuje rzad znaczkow z trzech stron. Uderzenie nastepne,
dokonane po odpowiednim przesunieciu arkusza — czwartg strone rzedu
pierwszego oraz 3 strony rzedu drugiego itd. Uderzenie zas kohcowe, oprdcz
czwartej strony rzedu ostatniego, perforuje réwniez margines. W rezultacie gotowy
arkusz, po zejsciu z maszyny, musi mie¢ co najmniej jeden margines perforowany.

Moze sie jednak zdarzy¢, ze linia gtdwna grzebienia jest dtuzsza od szerokosci
rzedu znaczkow. Bywajg takze wypadki jednoczesnego zgbkowania dwdch, obok
siebie potozonych i nierozcietych sektorow odpowiednio dostosowanym
grzebieniem. W obu powyzszych wypadkach arkusze bedg miaty po 2 marginesy
zgbkowane: boczny i dolny.

Dalszy wariant powstaje przy zgbkowaniu 2 nie rozcietych sektorow lezgcych
jeden nad drugim. Oba bedg oczywiscie miaty marginesy dolne zgbkowane. Ponadto
jednak perforacja wystgpi dodatkowo w arkuszu drugim na marginesie gornym
przezgbkowanym jednocze$nie z marginesem dolnym arkusza poprzedniego.
Wreszcie na obu z nich moze sie dodatkowo pojawi¢ perforacja marginesu
bocznego. Odstep pomiedzy srodkami dziurek, wybitych tg samg igtg grzebienia w
dwdch kolejnych uderzeniach, nazywamy skokiem listwy perforacyjnej. Skok zatem
musi by¢ $cisle doregulowany do ukfadu arkusza tak, aby dziurki wypadaty mozliwie
doktadnie w s$rodku odstepu pomiedzy znaczkami. Poniewaz jednak bytoby
niepodobienstwem przygotowywanie nowych listew przy kazdej, cho¢by minimalnej
zmianie formatu znaczkdéw, przeto najczesciej skok nie stanowi krotnosci odstepow
pomiedzy dziurkami linii krotkich. W zwigzku z tym odstep pomiedzy ostatnig dziurkg
z uderzenia poprzedniego, a pierwszg z uderzenia nastepnego jest odmienny od
pozostatych, co pozwala na tatwe rozpoznanie kierunku posuwu listwy, zwanego
kierunkiem zgbkowania.

Analiza zgbkowania opisanych uprzednio arkuszy wyglada nastepujgco:

a) wszystkie arkusze ,2". Kierunek zgbkowania ku gérze. Perforowane 3 mar-
ginesy: gorny, prawy i dolny,

b) wszystkie arkusze ,6". Kierunek zgbkowania ku goérze. Perforowane 2 mar-
ginesy: gorny i prawy,

c) wszystkie arkusze ,14". Kierunek zgbkowania ku dotowi. Perforowane 3
marginesy: gorny, lewy i dolny,

d) czesc¢ arkuszy ,18". Kierunek zgbkowania ku gérze. Perforowane 3 margine-
sy: gérny, prawy i dolny, pozostate arkusze ,18" — zgbkowane liniowo nieregularnie:
10, 2—10, 7 : 10, 0—10, 65.

W ujeciu tabelarycznym i z pominieciem zgbkowania liniowego bedzie to wy-
gladato jak nizej.:

Symbol arkuszy 2 6 14 18

Kierunek zgbkowania: ku gérze X X X
ku dotowi X

Marginesy zgbkowane: gorny X X X X
prawy X X X
dolny X X X
lewy X

Wyniki powyzszej analizy pozwalajg na wyciggniecie nastepujgcych wnioskow:

1) Arkusze drukarskie (lub tez ich czesci) w momencie nadawania na maszyne
perforacyjng musiaty sie sktada¢ z co najmniej dwdch, nie rozcietych sektoréw,
lezacych jeden nad drugim. Wskazujg na to wyraznie arkusze 2, 14 i 18 majgce
zarowno gorne jak i dolne marginesy zgbkowane. Wyklucza to budowe form, opi-
sanych wyzej jako ,C" (cztery formy jednosektorowe).

2) Wzajemne potozenie sektorow podstawami do siebie (tete-beche) byto wy-
kluczone, w takim bowiem wypadku nie mogtaby zaistnie¢ kombinacja perforacji,
spotykana na arkuszach ,6". Natomiast potgczenie sektorow marginesami z liczbami



rozrachunkowymi wyklucza ich wysokos¢, przekraczajgca znacznie potowe
wysokosci znaczka. Wynika z tego drugie ustalenie zasadnicze: wzajemne potozenie
sektoréw w arkuszu drukarskim musiato by¢ proste.

3) Wobec powyzszego fakt, ze na arkuszach ,14", w przeciwienstwie do wszyst-
kich pozostatych, stwierdzilismy kierunek zgbkowania ku dotowi, dowodzi jedynie, ze
sposOb naktadania na maszyne nie byt jednolity. Muszg zatem istnie¢ arkusze,
majgce tylko 2 marginesy zgbkowane: lewy i dolny.

4) Bez wzgledu na to, czy mamy tu do czynienia z kombinacjami regularnymi A
czy B, arkusz ,6" zajmowat na pewno pozycje najnizszg, natomiast arkusze ,2" i ,18"
na pewno nie zajmowaty pozycji najnizszych, arkusz za$ ,14" na pewno nie
najwyzszg. Ogranicza to ilos¢ wariantow kombinacji regularnej ,A" z teoretycznie
mozliwych 24 do 4, zas kombinacji ,B" z 12 do 2.
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4-blok z arkusza ,,18" — forfna 1-sza, sektor gorny z usterkowg perforacja

Szczesliwy traf w postaci odnalezienia prawego gérnego czworobloku z arkusza
,18" z perforacjg usterkowg (a wiec wiasciwie makulatury zgbkowania) pozwala na
bezsporne stwierdzenie, ze w momencie naktadania na maszyne perforacyjng ar-
kusz ten zajmowat na pewno pozycje najwyzszg i prawoskrajng. Usterka jest bowiem
wynikiem dwukrotnego zatamania arkusza po wydrukowaniu, a przed per-
forowaniem. Szerokos¢ i wysokoS¢ prawej gornej czesci wyprostowanego
marginesu, jak rowniez sam fakt powstania zatamania w danym miejscu dowodzg,
ze ani z prawej strony ani nad nim nie mogly sie znajdowacC arkusze przylegte.
Poniewaz zas ponadto kierunek perforacji przebiega ku gorze, mozemy z faktéw
powyzszych wysnu¢ dalsze wnioski:

5) Bez wzgledu na uktad arkusza drukarskiego maszyna perforowata wytgcznie
sektory utozone w kolumnach pionowych, a nie czworoblokach. llos¢ mozliwych
wariantdw kombinacji regularnej ,,A" ogranicza sie do 2.

Catos¢ rozwazan, opartych na analizie perforacji, prowadzi ostatecznie do
wniosku, ze druk odbywat sie za pomoca:

A) Jednej formy czterosektorowej w uktadzie czworobloku (mozliwe dwa
warianty), przy czym przed perforacjg arkusze rozcinano na dwie pionowe potéwki
dwusektorowe, bgdz

B) Dwoch form dwusektorowych (mozliwe rowniez 2 warianty).

W obu wypadkach arkusze ,2" i ,18" musiaty pochodzi¢ z sektorow gornych,
natomiast ,6" i ,14" z sektorow dolnych.
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Przed przystgpieniem do proby ostatecznego rozstrzygniecia zagadnienia na
podstawie analizy usterek, chciatbym wprowadzi¢ nowy, bardzo wygodny sposob ich
oznaczania (lokacji), oparty na wprowadzonym przez firme Stanley Gibbons Ltd. w
Londynie przyrzadzie ,Thirkell". Stanowi go przezroczysta ptytka plastykowa,
podzielona na kwadraciki o bokach 3 mm i przyktadana swym lewym goérnym

- i . Lokacja usterek metoda
wlid » THIRKELL"
A .

naroznikiem do analogicznego naroznika
znaczka. Rozbija on rysunek tego ostatniego na
kwadraciki, oznaczane literg i cyfrg (patrz
fotografia), upraszczajgc opis z jednoczesnym
wyeliminowaniem mozliwosci pomytki. Na
przyktad zamiast: poz. 30 — zdeformowana
lewa gorna petla przy samym kartuszu na
wysokosci 5 i 6 pior, wystarczy podac: poz. 30
— C2 zdeformowana petla.

Zauwazmy obecnie, ze rozstrzygniecie czy
mamy tu do czynienia z jedng formg kopiowang
z matrycy 4-sektorowej, czy tez z 2 formami
pochodzgcymi z matrycy 2-sektorowej, musimy
oprze¢ na analizie usterek, zwanych wyze;
matrycowymi (pkt cc). W zwigzku z tym
odrzucimy zaréwno te, ktére wystepujg na 4 i 3

arkuszach (jako usterki planszowe), jak i wystepujgce na | tylko arkuszu (usterki for-
my), skoncentrujemy sie natomiast na spotykanych na 2 arkuszach. Lista ich z
zaznaczeniem, na ktorych arkuszach wystepujg, bedzie sie przedstawiata

nastepujgco:

2 6 14 18

poz. 15 — G8 kropeczka miedzy liniami + A+

» 19 — C8 biata skaza + +

. 30— C2 zdeformowana petla + +

. 39— ABO9 biata skaza + +
» 46 — F12 kropka miedzy liniami + +
» 51— G6 kropeczka z lewej , 0" + +
. (1 — A7 kropka w,O"izgrubienie + +
., 83— A78 przecinek + +
» 97 — A8 kropeczka miedzy liniami + +
» 98 — A8 przedtuzone L" + +

Z listy powyzszej — w takim zwtaszcza uktadzie — trudno sie w ogdle zoriento-
wac, nie méwigc juz o wycigganiu jakichkolwiek wnioskdéw. Sprébujmy wiec po-
przestawiaC poszczegodlne pozycje w ten sposob, by zgrupowac te, ktére wystepujg
parami na identycznych arkuszach, a takze ustawi¢ obok siebie sektory gérne oraz
dolne. Otrzymamy wtedy 2 mozliwe uktady:



N
o =

2 18 6 14 18 14
46 — F12 + + + + +

19 —C8 + + + 4
30 —C2 + + + +
39 — AB9 + 4 + 4
71— A7 + o+ + +

97 — A8 + 4 + +

98 — A8 + + + +

15— G8 + + + +
51 — G6 + + + +
83 — A78 + + + +

Tak przedstawiona lista pozwala na wysnucie nastepujgcych wnioskéw:

1) poz. 46 reprezentuje usterke matrycowg sektora gornego,

2) poz. 19, 30 i 39 reprezentujg analogiczne usterki sektora dolnego,

3) wystepowanie usterek poz. 71, 97 i 98 w jednym tylko sektorze gérnym i je-
dnym tylko dolnym da sie tatwo wyttumaczy¢, jesli zatozymy stusznosc¢ uktadu II.
Innymi stowy nalezatoby przypuszczac, ze arkusze ,18" oraz ,6" pochodzity z tej
samej formy, przy czym pierwszy z nich (18) z sektora gornego, a drugi (6) z
dolnego. Wystarczy przyjg¢, ze forma ta byta chronologicznie wczesniejsza i ze
usterki (w gruncie rzeczy planszowe) usunieto retuszem przed przygotowaniem for-
my nastepnej. Oczywiscie mogtoby to mie¢ miejsce tylko w wypadku, gdyby przyjgé
hipoteze istnienia 2 form dwuse-ktorowych, co wymaga jednak dalszego
potwierdzenia.

4) Hipoteze, wysunietg w punkcie poprzednim, podwaza bardzo silnie fakt wy-
stepowania usterek 15 i 51 w obu sektorach formy, ktéra wg niej musiataby byc¢
pozniejsza. Brak ich bowiem na formie wczesniejszej nie da sie wyttumaczyc¢ re-
tuszem.

Przyjrzyjmy sie dokfadnie tym usterkom. W obu wypadkach chodzi o malenkie
kropeczki, umieszczone wprawdzie w identycznych miejscach, niemniej roznigce sie
nieco (zwfaszcza na poz. 15) wygladem.

Trawienie Technika przygotowania form

Ry drukarskich przez trawienie polega na

pokryciu tych czesci ptyty, ktére majg

bra¢ wudziat w druku materiatem

ochronnymi, zabezpieczajgcym je

Trawienie  przed rozpuszczeniem, a nastepnie
srednie . . . . .

poddaniu catosci dziataniu kwasu,

ktory atakowa¢ moze tylko czesci

niezabezpieczone. W zaleznosci od

_ Szeregu czynnikOw trawienie moze

;’f;:g’gg‘lgm by¢ ptytkie, s$rednie lub glebokie.

Wynik tego ostatniego jest zawsze

taki, ze dzieki ,podgryzaniu” czesci

zabezpieczonych  tylko  czotowo,

krawedzie ich ulegajg pewnemu wykruszeniu, a co za tym idzie, powierzchnie

drukujgce zmniejszajg sie, natomiast Swiatta powiekszajg. Przy bardzo delikatnych

liniach, a zwtaszcza kropkach, poddanych temu procesowi ze wszystkich stron,

moze sie bardzo fatwo zdarzy¢ catkowite ich zanikniecie, co wykazujg schematyczne
rysunki, ilustrujgce w znacznym powiekszeniu przebieg procesu trawienia.

Omowienie metody analizowania gtebokosci trawienia na podstawie odbitek




przekracza zakres niniejszego opracowania, niemniej w naszym wypadku daje sie
stwierdzi¢ z calg stanowczoscig, ze arkusze ,6" i ,18" byly trawione gteboko
natomiast ,2" i ,14" ptytko. Ttumaczy to z jednej strony sposéb wystepowania usterek
15 i 51 (jak sie okazuje planszowych, wyeliminowanych na formie wczesniejszej
trawieniem), z drugiej zas pozwala, tgcznie z poprzednio poczynionymi
spostrzezeniami na wysuniecie trzeciego ustalenia zasadniczego: druk znaczkéw
odbywat sie za pomocg dwdch form, kopiowanych z jednej matrycy 2-sektorowej o
uktadzie pionowym.

5) Ostatnia z listy, jeszcze nie omOwiona usterka z poz. 83, jest najtrudniejsza
do logicznego wyttumaczenia. Wystepuje ona bowiem tylko w sektorze gornym
formy wczesniejszej oraz tylko dolnym podzniejszej. Rozmiar jej wyklucza przy tym
zaréwno mozliwo$¢ wyeliminowania przez trawienie, jak tez usuniecie przypadkowe.

Sprobujmy jednak zatozy¢, ze po wykonaniu formy pierwszej kto$ zauwazyt te
sSwym rozmiarem rzucajgcg sie w oczy, nieprawidtowos¢é na spodzie formy (w se-
ktorze dolnym) i mechanicznie usunat. Gdy za$ nastepnie korektor na odbitce
proébnej, lub tez moze wrecz na jednym z pierwszych arkuszy wydrukowanych
znaczkow zaznaczat usterki dla retuszera matrycy, znalazt jg oczywiscie tylko w
sektorze gornym. Retuszer zas, pracujgcy czysto automatycznie, usunat z kolei btad
w sektorze gornym, pozostawiajgc analogiczny w sektorze dolnym, jako na odbitce
nie zaznaczony.

Hipoteza ta, na pierwszy rzut oka ryzykowna, a nawet pozornie sztuczna, znaj-
duje petne potwierdzenie przy analizowaniu wielu usterek, pojawiajgcych sie na 3
arkuszach. Wyszukanie ich, zbadanie i sprawdzenie stusznosci mego wniosku po-
zostawiam czytelnikom. Ostateczne zatem rozwigzanie sformutowanego na
poczatku zagadnienia przedstawia¢ sie bedzie nastepujgco:

Do druku znaczka o nominale 2 000 000 marek przygotowano:

— jedng plansze o uktadzie 10 x 10 ze statymi liczbami rozrachunkowymi, w
otoczeniu 6 + 17 kresek o wymiarach 26 ¥2 x 8 2,

— jedng matryce dwusektorowg o uktadzie pionowym prostym,

— dwie formy drukarskie.

Pierwsza forma drukarska, trawiona gteboko, produkowata arkusze o nastepu-
jacych cechach charakterystycznych:

— gorny, w ktorym nad 9 znaczkiem, pierwsza krotka kreska otaczajgca liczbe
180 000 000 ma wciecie z lewej oraz

— dolny, w ktérym nad 3 znaczkiem liczba 60 000 000 ma pigte zero $ciete z
lewej strony.

Forma ta ulegta bgdz przed rozpoczeciem druku, bgdz tez w bardzo wczesnej
jego fazie jakiej$ katastrofie, co spowodowato powstanie ogromnej liczby znie-
ksztatcen (usterek), zwlaszcza sektora gornego. W zwigzku z tym — nie przerywajgc
na razie druku — przygotowano bardzo pospiesznie z wyretuszowanej w mie-
dzyczasie matrycy —

Drugg forme drukarskg, trawiong ptytko i produkujgcg arkusze o nastepujgcych
cechach charakterystycznych:

— gorny, w ktorym nad 1 znaczkiem pomiedzy krotkimi kreskami 5 i 6 wyste-
puje mata kropka u dotu zas pomiedzy 9 i 10 kropka u gory oraz

— dolny, w ktérym nad 7 znaczkiem liczba 140 000 000 ma pierwsze zero
Sciete u gory z lewe;j.

Znaczki z obu form zgbkowano grzebieniowe, przy czym nakfadano na
maszyne cate arkusze drukarskie niejednolicie (perforacja przebiega zaréwno ku
gorze jak i ku dotowi). Spotykamy réwniez znaczki, co najmniej z gornego sektora
pierwszej formy zgbkowane nieregularnie liniowo 10 % za pomocg maszyny,
uzywanej nastepnie (wraz z innymi) do zgbkowania znaczkéw wydania groszowego
z1.V.1924r.



*

W tytule okreslitem powyzszg prace jako przyczynkowa, gdyz za takg jg istotnie
uwazam. Zaktadajgc bowiem nawet bardzo optymistycznie, Zze nie popetnitem w nigj
zadnych btedow, ktérych w tego rodzaju pionierskich pracach mozna sie zawsze
spodziewa¢, musi ona zawieraC pewne niedomowienia, wynikajgce z braku
materiatéw. Decydujgcym wreszcie czynnikiem przy klasyfikacji kazdej pracy jest jej
zakres, w danym przypadku bardzo waski. Pomingtem bowiem szereg bardzo
waznych zagadnien, jak np.:

— naktad (na podstawie analizy stopnia zuzycia obu form nie przekracza na
pewno 200 000 sztuk, moze by¢ jednak znacznie nizszy).

— Dystrybucja (wysoki nominat oraz fakt pozostawania zaledwie przez 3 dni w
obiegu wyklucza prawdopodobienstwo dostarczenia go do wszystkich urzedow po-
cztowych).

— Pozostatosci (nalezatoby ustali¢ ilos¢ i losy znaczkéw zwréconych do
sktadnicy po wycofaniu z obiegu).

— Falszerstwa, zaréwno znaczkéw (co najmniej 3 posiadane przeze mnie w
zbiorze), jak i kasownikow (szeregq) itd.

Opracowanie tych wszystkich zagadnien przez poszczegoélnych zbieraczy (w
oparciu o solidng wiedze i odpowiedni materiat) w formie dalszych prac przy-
czynkowych, mogtoby stanowi¢ dla ktéregos z wybitnych znawcoéw podstawe do
napisania wyczerpujgcej monografii tego znaczka. Ta ostatnia za$, tgcznie z podob-
nymi monografiami pozostatych znaczkéw tego wydania, pozwolitaby moze wreszcie
ujgc je sensownie w jednym z nastepnych wydan Polskich Znakéw Pocztowych.

Zbigniew Wtodarski
Londyn

PS

Poniewaz w ostatnim czasie otrzymatem kilkanascie zapytan dot. specjalizacji
poszczegolnych znaczkow z okresu przedwojennego, postanowitem przypomnie¢
artykut bardzo ciekawy i fachowo napisany przez $.p. Zbigniewa Wftodarskiego,
zamieszczony w Filateliscie z 1966 roku (nr 7, 8, 9).

Stanistaw Fofta



